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ЛЕБЕДКИ «WIND»
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                W6-W10
            W12-2-20-2
             W12ST-1-W77ST-1

Модель
Скоростное отношение 1ст/2ст
Силовое

 отношение 

1ст/2ст
Диаметр барабана, мм

(D)
Диаметр основания, мм (B)
Высота,

мм

(H)
Масса,

 кг
Диаметр линя, мм

W6
1:1/ -
6,9:1/ -*
58
79
70
0,50/1,45***
-

W8
1:1/ -
8,1:1/ -
62
89
75
0,70/1,9***
-

W10
1:1/ -
9,1:1/ -**
66
94
80
0,85/2,20***
-

W12-2
1:1/1,8:1
7,25:1/12,9:1
69
112
110
1,6/3,2***
-

W12SТ-1
- /1,8:1
- /12,9:1
69
112
125
2,7/4,0***
6-10

W16-2
1:1/2,3:1
7,14:1/16,7:1
70
117
123
2,5/3,7***
-

W16SТ-1
- /2,3:1
- /16,7:1
70
117
140
3,0/4,6***
6-12

W20-2
1:1/2,9:1
7,14:1/20,6:1
70
117
123
2,5/3,7***
-

W20SТ-1
- /2,9:1
- /20,6:1
70
117
140
3,0/4,6***
6-12

W34SТ-2
4,1:1/5,7:1
25,1:1/35,1:1
80
128
162
6,1
10-14

W43SТ-2
4,4:1/6,7:1
27,7:1/42,1:1
80
136
162
7,1
10-14

W49SТ-2
6:1/10,63:1
29,4:1/51,1:1
102
157
184
10,5
10-16

W57SТ-2
6,3:1/11,9:1
31:1/58,4:1
102
165
184
14,4
10-16

W67SТ-2
6,9:1/14,7:1
31,6:1/67,2:1
109
199
234
18,5
10-20

W77SТ-2
7,7:1/18,4:1
32,2:1/76,7:1
120
219
234
22,0
10-20

*С рукояткой 200 мм
**   С рукояткой 300 мм
***  Алюминий/Нерж. сталь 
В наименовании модели лебёдки цифры, стоящие после буквы W, указывают на силовое отношение, буквами SТ – обозначаются лебёдки со стопором, цифры стоящие в конце наименования через тире, указывают число скоростей (в моделях W6-W10 не указываются, т. к. эти модели производятся только односкоростные).

Изготавливаемые модели лебёдок применяется на яхтах от 6 до 30м длиной.
Лебёдки исполняются без стопора и с подпружиненным стопором, что расширяет диапазон используемых канатов.Все детали лебёдок изготавливаются из высокопрочных коррозионно-стойких сталей и алюминиевых сплавов.Детали из алюминиевых сплавов анодируются,  наружные детали из нержавеющей стали подвергаются полировке с последующей электрохимической защитой. 
Устройства для рифления и закручивания парусов

[image: image1.wmf]Данные устройства используются для рифления и закручивания стакселей. Для изготовления устройств применяются нержавеющие стали и алюминиевые сплавы с последующим анодированием. Все узлы вращения оснащены шарикоподшипниками на шариках производства США. Модельный ряд закруток «WIND» разработан для установки на штаг диаметром от 6 до 16 мм и длиной до 27 м с площадью стакселя до 120 м2. Дополнительно закрутки могут поставляться с талрепом, совмещенным с наконечником, и наконечником для заделки верхнего конца штага. Конструкция закруток предусматривает возможность в процессе эксплуатации проводить осмотр талрепа, штага и его добивку в случае необходимости без снятия обтекателя. Рекомендуемый диаметр линя для  приведения в действие закрутки - 6-10 мм. Монтаж (демонтаж) закрутки возможен силами двух человек с палубы яхты. Шарикоподшипниковые узлы - необслуживаемые и не требуют смазки. 

Устройства для закручивания и рифления парусов обозначаются буквами WSS, цифры, стоящие после тире, указывают диаметр штага в мм.

Якорно-швартовный РУЧНОЙ шпиль «WIND» 
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Ручные якорно-швар​товные шпили "WIND" WS-8 и WS-10 предназначены для работы с якорной цепью DIN 766 калибром 8 и 10 мм и мягким тросом (14-16 мм. Цепная звездочка позволяет травить (выбирать) как якорную цепь, так и соединённый с ней мягкий трос. При швартовке можно работать шпилем с  применением мягкого троса. При помощи разобщающего механизма осуществляется совместная работа цепной звездочки и турачки, а также отключение цепной звездочки для работы только турачкой. Отличительной особенностью шпилей «WIND» является применение нержавеющей стали  для всех корпусных деталей, включая звёздочку, наличие подшипников качения, малые масса и габариты. Шпиль рекомендуется эксплуатировать с применением цепного клюза «WIND». Цифры стоящие после тире, указывают калибр  цепи в мм.
Цепной клюз

 Клюз изготовлен из нержавеющей стали с последующей полировкой и имеет современный дизайн. Клюз предназначен для принятия якорной цепи калибра 8-10 мм со шпиля и передачи в цепной ящик, а также для принятия из цепного ящика и передачи на шпиль. Удобен и надёжен в эксплуатации. Имеет отверстия для крепления на палубе тремя болтами с резьбой М6. 

Клюз обозначается буквами WК, цифры, стоящие после тире, указывают калибр цепи в мм.

Якорные устройства

Якорные устройства, разработанные для якорей «WIND», оснащены стопором, что позволяет нести надёжно зафиксированные якоря по-походному. Якорные устройства изготавливаются из нержавеющей стали и полируются.

цепные стопора

Конструкция цепного стопора с закладным палом – проста и надёжна. Стопора изготавливаются из нержавеющей стали под цепь калибром 8-10 мм.
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Якоря «WIND»

Якоря «WIND» с поворачивающимися лапами являются якорями повышенной держащей силы. Якоря изготавливаются из нержавеющей стали, цифры, стоящие после тире, указывают массу якоря в кг.

Модель
Масса, кг
А, мм
В, мм
С, мм

WD-6
6
465
380
260

WD-10
10
530
430
290

WD-15
15
575
460
315

WD-20
20
650
480
360

WD-25
25
725
500
400

WD-35
35
800
580
445
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ЯКОРЯ «ПЛУГ»
Якоря «Плуг» с шарниром являются якорями повышенной держащей силы. Якоря изготавливаются из нержавеющей стали, цифры, стоящие после тире, указывают массу якоря в кг.
Модель
Масса, кг
А, мм
В, мм
С, мм

WAP-6
6
340
680
260

WAP-10
10
410
830
320

WAP-15
15
460
980
350

WAP-20
20
510
1030
390

WAP-25
25
550
1080
420
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Якорные вертлюги

Якорные вертлюги предназначены для соединения веретена якоря с цепью. Материал – нержавеющая сталь.

Тип
Калибр, мм
А, мм
В, мм
С, мм
D, мм
Е, мм
F,мм

WVA-8
8
94
34
16
10
22
9

WVA-10
10
114
39
21
13
27
11

WVA-13
13
150
59
35
18
30
14

Якорные вертлюги обозначаются буквами WVA, цифры, стоящие после тире, указывают калибр цепи в мм.
КАРЕТКИ И ПОГОНЫ «WIND»

Каретки гика-шкотов WСВ-30-2-3 на шариках для погонов WРВ-30 имеют два блока для управления, под проводку 2:1 и 3:1. Каретки гика-шкотов WСВ-32-4 имеют четыре блока для управления под проводку 4:1. Диаметр шкивов - 68 мм. Рабочая нагрузка – 2200 кг.

[image: image2.wmf]
WCB-30-2-3

Концевики WКР-2 для погонов гика-шкотов имеют один шкив диаметром 68 мм под проводку 2:1, ТКР-3-4 - два шкива под проводку 3:1 и 4:1.
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Каретки стаксель-автомата на шариках WCS-30 для погона WPS-30 оснащены двумя скобами для крепления блоков. Рабочая нагрузка – 1200 кг. Минимальный радиус изгиба погона – 12 м.

[image: image3.wmf]
       WCS-30

Каретка стаксель-автомата WCS-30S (“Сплит”) позволяет работать на погонах с радиусом изгиба до 6 м. Рабочая нагрузка – 1600 кг.
[image: image4.wmf]
WCS-30S

Каретки стаксель-шкотов WСТ-32 мм разработаны под Т-образные погоны WРТ-32. Рабочая нагрузка – 2300 кг. 
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      WCT-32


         WPT-32

Палубные организаторы

Палубные организаторы производятся одно- и двухрядные, с количеством шкивов от двух до четырёх в ряду. Корпусные детали организатора выполняются из нержавеющей стали, шкивы - из анодированного алюминиевого сплава. Диаметр шкивов – 68 мм.

Палубные организаторы обозначаются буквами WРО, цифры, стоящие после тире указывают диаметр шкивов в мм, цифры стоящие после второго тире указывают число рядов, цифры, стоящие после третьего тире указывают количество шкивов.
Блоки

Производятся две серии блоков с диаметром шкива 68 и 88 мм.

Блоки с диаметром шкива 68 мм выполняются из нержавеющей стали и имеют анодированные шкивы из алюминиевого сплава, вращающиеся на роликовом нержавеющем подшипнике качения. Блоки с диаметром шкива 88 мм выполняются из нержавеющей стали, шкивы – анодированные, из алюминиевого сплава. Отличительной особенностью блоков с диаметром шкива 88 мм является применение комбинированного шариково-роликового подшипника.

Варианты исполнения блоков: палубные одно- и двушкивные; палубные вертикальные с конической пружиной; подвесные одно- и двушкивные, с обухом и без обуха.

Вертлюг подвесных блоков имеет винтовой стопор для возможности фиксации в двух положениях. Палубный вертикальный блок оснащен конической пружиной из нержавеющей стали, обеспечивающей надежную фиксацию блока при отсутствии нагрузки.

[image: image6.wmf]    [image: image7.wmf]
WBP68(WBP68-2)  WBW68(WBW68-2)  WBWO68(WBWO68-2)  WBS-68       WBW88(WBW88-2)         WBWO88(WBWO88-2)
Модель
А, мм
В, мм
С, мм
D, мм
Диаметр шкива, мм
Максимальный диаметр линя, мм
Рабочая нагрузка, кг
Разрушающая нагрузка, кг

WBW-68 (WBW-68-2)
70
125
-
8
68
14
1200 (1600)
3000(4000)

WBWО-68 (WBWО-68-2)
70
154
-
8
68
14
1200 (1600)
3000(4000)

WВР-68 (WВР-68-2)
70
105
-
-
68
14
1200 (1600)
3000(4000)

WBS68
70
142
60
-
68
14
1200
3000

WBW-88 (WBW-88-2)
91
149
-
11
88
16
2300 (2800)
4500 (5000)

WBWО-88 (WBWО-88-2)
91
182
-
11
88
16
2300 (2800)
4500 (5000)

Блоки «WIND» имеют следующие буквенные обозначения:  WBW - подвесные, WBWO – подвесные с обухом, 

WBS – палубные вертикальные с конической пружиной, WBP – палубные. Цифры, стоящие после тире 

указывают диаметр шкива в мм, двушкивные блоки обозначаются цифрой 2 в конце обозначения после тире. 

СТОПОРА КЛАВИШНЫЕ

Предназначены для работы с мягким тросом, диапазон диаметров 8-14 мм. Выпускаются в одно и двухрядном исполнении.

Рабочая нагрузка 1000 кг.
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Талрепы

[image: image9.wmf]
Талрепы изготавливаются двух видов: «вилка-вилка», «вилка-наконечник». Материал-нержавеющая сталь, подвергнутая термообработке и электрополировке, гарантирующим отсутствие «закусывания» резьбы под нагрузкой. Талрепы WТ16(WTN-16-8)WТ20(WTN-20-10), WТ24(WTN-24-12) WТ27(WTN-27-14) WТ30(WTN-30-16)выполняются с бронзовыми втулками, запрессованными в муфте. 
Модель
М, мм
L1, мм
L2, мм
А, мм
В, мм
D, мм
Разрушающая нагрузка, кг

WТ-8(WTN-8-4)
М8
235
155
8
9
8
1800

WТ-10(WTN-10-5)
М10
280
190
10
11
10
2800

WТ-12(WTN-12-6)
М12
352
222
12
13
12
4200

WТ-16(WTN-16-8)
М16
440
280
14
15
14
7500

WТ-20(WTN-20-10)
М20
502
322
16
17
16
12000

WТ-24(WTN-24-12)
М24
564
354
18
21
19
17000

WТ-27(WTN-27-14)
М27
590
370
20
22
22
24500

WТ-30(WTN-30-16)
М30
640
410
22
26
25
30500

Талрепы типа «вилка-вилка» обозначаются буквами WТ, цифры, стоящие после тире, указывают диаметр резьбы в мм. Талрепы типа «вилка - наконечник» обозначаются буквами WТN, цифры, стоящие после первого тире, указывают диаметр резьбы в мм, цифры, стоящие после второго тире, указывают диаметр троса в мм, под который выполнен наконечник.

Разборные наконечники троса
Наконечники изготавливаются из нержавеющей стали под нержавеющий трос свивки 1х19. Наконечники изготавливаются двух видов: «обух» и «вилка». 

«Обух»
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[image: image17.wmf]Тип
А, мм
D1, мм
D2, мм

WNO-4
8
4
8

WNO-5
9
5
10

WNO-6
10
6
12

WNO-8
12
8
14

WNO-10
14
10
16

WNO-12
17
12
19

«Вилка»

Тип
А, мм
D1, мм
D2, мм

WNW-4
8
4
8

WNW-5
10
5
10

WNW-6
12
6
12

WNW-8
14
8
14

WNW-10
16
10
16

WNW-12
18
12
19

Наконечники под трос 16, 19 мм изготавливаются по специальному заказу.
Наконечники типа «обух» обозначаются буквами WNO, наконечники типа «вилка» – буквами WNW, цифры, стоящие после тире, указывают диаметр троса в мм.
Рукоятки
Для привода лебёдок изготавливаются рукоятки длиной 250 мм, имеющие стандартные присоединительные размеры, используемые мировыми производителями. Рукоятки имеют замок для надёжной фиксации на лебёдке. Материал рукояток – анодированный алюминиевый сплав. Изготавливаются два типа рукояток: для работы одной и двумя руками. Рукоятки для работы одной рукой обозначаются Н-1, для работы двумя руками – Н-2.
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